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Fig. 1-Radiografia di una saldatura circon- =
ferenziale in un tubo di acciaio. s

Fin. & Radiografia in cantiere di una con- | 0
dotta in acciain

IUn fascio di fotoni che attraversa un mezzo subisce un attenua-
zione differenziata in funzione delle diverse caratteristiche di as-
sorbimenta.

LIn anomalia, una discontinuita con differente radiopacita, viene
cosi impressionata su un film in modo precisa.

Le strumentazioni in nostro possesso, con macchia focale mini-
ma di 0,2 X 0,2 mm ci consentono di radiografare un ampio
spettro di materiali, dai sottilissimi spessor di materiali compaositi
a strutture in acciaio di levati spessar, (altre gl 80 mm).

| tests vengono eseguiti da personale gualificatao.
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Fig. 3-4 Radiografia di una trave in cls, in evidenza I'amma-
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Fig. 6 Radiografia in cantiere di una
condotta in acciaio inossidabile di
grosso Spessare.

Fig. ¥ Strumentazione per radiografia
panaramica.

Fig. 8 Radiografia di un trefolo di pre-
compressione in una trave dicls
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